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Holzwerkstoffplatte mit weicher Kunststoffschicht 

Die Erfindung betrifft eine Holzwerkstoffplatte, insbesondere Wand-, Decken- oder 
5 FuBbodenpaneele, mit einer Oberflachenbeschichtung. 

Holzwerkstoffplatten, die beispielsweise aus Spanplatten, hoch- oder mitteldichten Fa- 
serplatten oder dergleichen auf der Basis von Holz hergestellt sind, finden vielseitige 
Verwendung. Sie werden als Fensterbanke oder Kiichenarbeitsplatten, vor allem aber 
lo als Paneele fiir Mobelteile, z. B. Fronten, aber auch als Wand-, Decken- oder FuBboden- 
paneele eingesetzt. Haufig sind die Kanten mit einem Nut-Feder-Profil ausgebildet. 

Seiche Flatten weisen meist eine dekorative Oberflache auf, die mit einem Kunststoff 
iiberzogen ist. Der Kunststoff soil einen besonders hohen Widerstand gegen mechani- 
15 sche, thermische und/oder chemische Beanspruchungen gewahrleisten. Abriebfestig- 
keit, Bestandigkeit gegen Zigarettenglut und / oder Haushaltsreiniger sowie Wasser 
bzw. Dampf sind wesentliche Eigenschaften, die erfiillt sein miissen. 

Wahrend bekannte Holzwerkstoffplatten den vorgenannten Beanspruchungen ohne 
20 weiteres widerstehen und mit den dekorativ gestalteten Oberflachen vielseitig einsetz- 
bar sind, so weisen sie mit Blick auf akustische Eigenschaften doch Nachteile auf, die 
sich bei der Kaufentscheidung durchaus als entscheidend erweisen konnen. Als beson- 
ders nachteilig erw^eist sich insbesondere bei Fufiboden-, Wand- und Deckenpaneelen, 
dass die Flatten bzw. Paneele den Raum- und Trittschall sehr ungiinstigbeeinflussen. 
25 Der Gerauschpegel beim Gehen iiber solche Oberflachen (typisch: LaminatfuBboden) ist 
sehr hoch und wird als unangenehm empfiinden. Das fehlende Schalldampfungs- 
Vermogen dieser Wand- bzw. Deckenplatten oder -paneele gestaltet Raume unange- 
nehm laut. 

30 Es ist also Aufgabe der Erfindung, eine widerstandsfahige Holzwerkstoffplatte anzubie- 
ten, deren raumakustische Eigenschaften gezielt nach Vorgaben einstellbar ist. 

Das MaB an Schalldampfung, auch an Trittschalldampfung, soli je nach spaterem Ein- 
satz und Verwendungszweck der Holzwerkstoffplatte einstellbar sein, bis hin zu Wand- 
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Oder Deckenpaneelen bzw. FuBboden, die sich als „gerauschlos" bezeichnen lassen, die 
also den weit iiberwiegenden Teil entstehender Gerausche dampfen, der z. B. durch 
Schritte, Sprache und/oder Medien erzeugt ward. 

5 Neben dem Mafi an Schalldampfung soil eine weitere raumakustische Eigenschaft ein- 
stellbar sein. Die Gerauschkulisse von Naturstoffen soil im Rahmen der Erfindung ge- 
zielt nachgebildet werden konnen. Die Gerauschkulisse, die z. B. beim Begehen von 
Naturstein, Kork oder Parkett entsteht, soil gezielt einstellbar sein. 

10 Die vorstehende Aufgabe wdrd gelost durch das Bereitstellen einer Holzwerkstoffplatte, 
insbesondere eines Wand-, Decken- oder FuJ3bodenpaneels mit einer mindestens ab- 
schnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, die mindestens eine Schicht aus 
Kunststoff aufweist, deren Shore-Harte A bis zu 90, vorzugsweise bis zu 80, besonders 
bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50 betragt. Als besonders geeignet haben sich 

15 Schichten aus Kunststoff mit einer Shore Harte A von 20 bis 60, bevorzugt von 30 bis 
40 erwiesen. Diese Schicht wird im Folgenden als „Schicht aus Kunststoff mit geringer 
Harte" bezeichnet. Die Shore-Harte wird nach DIN 53505 getestet und macht eine Aus- 
sage iiber die Harte von Priifkorpern und Erzeugnissen aus Elastomeren und Kunst- 
stoffen. Sie wird bestimmt durch das Eindringen eines definierten Probekorpers mit 

20 definierter Federkraft in die Oberflache eines Priifkorpers, hier einer Holzwerkstoff- 
platte mit einer Oberflache aus Kunststoff. Stoffe, deren Shore Harte in der Klasse A 
angegeben werden, sind besonders weiche Stoffe. Hartere Stoffe werden in den Shore 
Harte Klassen B, C und D angegeben. 

25 Bekannte Holzwertetoffplatten sind mit einer moglichst harten Oberflache versehen, da 
harte Kunststoffoberflachen besonders widerstandsfahig gegen die genannten Bean- 
spruchungen sind. Die Harte der Oberflache ist jedoch nicht in jedem Fall erwiinscht, 
sei es, well sich die Oberflache kalt oder glatt anfiihlt, sei es, weil die Beschichtung sich 
bei spaterem Bearbeiten der Oberflache als sprode erweist. Da die Harte der Oberflache 

30 eine besonders gute Schallreflexion bzw. Leitung von Trittschall ermoglicht, wird das 
schlechte Schalldamm-Verhalten wesentlich durch diese Harte beeinflusst. 

Bei der erfmdungsgema/3en Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte handelt es sich 
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urn eine im Vergleich zu bekannten Beschichtungen, z. B. Lackschichten, sehr weiche 
Schicht. Eine Schicht aus Kunststoff mit einer Shore Harte A von 90 oder weniger er- 
scheint dem Fachmann zunachst als nicht ausreichend belastbar fiir das Herstellen ei- 
ner widerstandsfahigen Holzwerkstoffplatte, doch haben Versuche gezeigt, dass auch 
5 Oberflachen mit sehr viel geringerer Harte die vorgenannten Bedingungen hinsichtlich 
der Widerstandsfahigkeit der beschichteten Holzwerksto%latte gegen mechanische, 
thermische und/oder chemische Belastungen gut erfiillen. 

Die Resistenz gegen die Einwrkung von Sauren und/oder Laugen, Wasser, Olen und 
10 dergleichen sowie die Abriebbestandigkeit, insbesondere unter Einwirkung von Stuhl- 
roUen, ermoglichen es, die erfmdungsgemaB beschichtete Holzwerkstoffplatte in dem- 
selben weiten Einsatzbereich zu verwenden, fiir den die bisher bekannten Flatten mit 
harten Oberflachenbeschichtungen geeignet sind. Dabei fallt -gerade unter mechani- 
scher Belastung- das wesentlich verbesserte Schalldamm-Verhalten der "weichen" 
15 Oberflache auf. 

Auch "weiche" Oberflachen aus Kunststoff mit geruiger Harte sind lichtecht bzw. UV- 
bestandig. Die Oberflachenbeschichtungen sind in der Kegel transparent, um Dekore, 
die auf den Holzwerkstoffplatten aufgetragen sind, nicht zu verdecken. Es hat sich uber- 
20 raschenderweise herausgestellt, dass durch eine Oberflache, die mit einer "weichen" 
Kunststoffbeschichtung versehen ist, die Tiefenwirkung des Drucks verbessert wird. 
Damit ergeben sich bessere MogHchkeiten zur dekorativen Oberflachengestaltung. 

Weiter hat sich vorteilhaft erwiesen, dass eine Oberflache mit geringerer Shore-Harte, 
25 die sich "weicher" anfiihlt, eine wesentlich bessere Trittschall- und Raumschalldam- 
mung ermoglicht. Dies ist insbesondere bei der Verwendung solcher Holzwerkstoff- 
platten mit Oberflachen geringerer Harte als Fufibodenpaneele, lypisch: LaminatfuBbo- 
den, von groBer Bedeutung. 

30 Die Anmutung der erfindungsgemaBen Oberflache ist nicht nur weicher, sie ist auch 
warmer und wird subjektiv damit als angenehmer empfunden. Auch dieser Parameter 
ist fiir die Verwendung der Holzwerlcstof^latten von groBer Bedeutung. In Raumen, die 
barfuB begangen werden oder in denen haufig auf dem FuBboden gesessen wird, (Kin- 
der- und Jugendzimmer, Turnsale, Gymnastik- und Therapieraume oder dergleichen) 
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ist ein angenehmes, behagliches Raumgefuhl von besonderem Wert. 

Bevorzugt ist die mindestens eine Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte aus ther- 
moplastischem Kunststoff oder aus einer Mischung aus Kunststoffen, die mindestens 
5 einen thermoplastischen Kunststoff enthalt, hergestellt. Thermoplastische Kunststoffe 
lassen sich einfach verarbeiten und weisen eine Shore Harte A im vorgenannten Bereich 
auf. 

Alternativ kann die Schicht aus Kunststoff aus einem Polyolefin, einem reaktiven Po- 

lo lyolefm (POR), einem Poljoirethan (PU), beispielsweise einem Polymer- 

Diphenylmethandiisocyanat (PMDI) einem Ethylen-vinyl-acetat (EVA), einem Epoxid 
oder einem Polyester hergestellt sein. Diese Rohstoffe werden vorzugsweise in Pulver- 
form oder als Hotmelts eingesetzt. Die Schicht kann auch aus einer Mischung der vor- 
genannten Stoffe oder aus einer Mischung von Kunststoffen unter Verwendung minde- 

15 stens eines der vorgenannten Kunststoffe hergestellt sein. Zahlreiche bekannte Polyme- 
re und/oder Polymermischungen sind dem Fachmann gelaufig, die sich grundsatzlich 
fiir die Beschichtung der Oberflachen von Holzvs^erkstoffplatten eignen. Die erfindungs- 
gemaB ungewohnliche Auswahl des Kunststoffs nach der erreichbaren Oberflachenharte 
im Bereich unter 90 Shore-Harte A, vorzugsweise unter einer Shore-Harte A von 80, 

20 besonders bevorzugt unter einer Shore-Harte A von 65, ganz besonders bevorzugt unter 
einer Shore-Harte A von 50, vorteilhaft im Bereich von 20 bis 60, bevorzugt von 30 bis 
40, kann durch einfache Beschichtungs- und Belastungs-Versuche ermittelt werden. 
Kunststoffe sind als reines Produkt und in Mischung sehr exakt in ihren Eigenschaften 
einstellbar, so dass die gewiinschte Shore Harte A aber auch andere Eigenschaften wie 

25 Transparenz, Verarbeitungsbedingungen, Aushartezeiten, Vertraglichkeit mit anderen 
Werkstoffen und dergleichen gezielt eingestellt werden konnen. 

Nach einer weiter bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung kann die Schicht aus 
Kunststoff mit geringer Harte aus einem Kunststoff oder einer Mischung von Kunst- 
30 stoffen hergestellt sein, die transparent, gefiillt, insbesondere mineralisch oder orga- 

nisch gefiillt und /oder gefarbt sind. Damit kann die Oberflache der Holzwerkstoffplatte 
-soweit sie beschichtet ist- vielfaltig gestaltet wercien. 
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Schon Schichtstarken von 20 |im fiir die Schicht aus Kunststoff mit geringer Harte sind 
ausreichend, um auch bei weicheren Schichten eine gute Widerstandsfahigkeit gegen 
verschiedenste Beanspruchungen zu erreichen. Dabei konnen die "weichen" Kunststoff- 
beschichtungen mit den gleichen Auftragsverfahren aufgebracht werden wie bekannte 
5 Kunststoffbeschichtungen. Erfindungsgemafi betragt die Dicke der Schicht aus Kunst- 
stoff bis zu 300 ^im, vorzugsweise bis zu 40 |im, besonders bevorzugt bis zu 70 jim, vor- 
teilhaft bis zu 100 |im, besonders vorteilhaft bis zu 150 fim, insbesondere bis zu 250 |jm. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist die mindestens eine Schicht 
10 aus Kunststoff mit geringer Harte Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 
schichtung auf einer Oberflache der Holzwerkstoffplatte. Eine Holzwerkstoffplatte hat 
in der Regel zwei Haupt-Oberflachen, Vorderseite und Riickseite. Die Seitenkanten sind 
auch Bestandteil der Oberflache, es ist jedoch fiir zahlreiche Verwendungszwecke nicht 
erforderlich, die Seitenkanten mit der erfindungsgemaBen Beschichtung zu versehen. 
15 Im Zusammenhang mit dieser Erfindung ist mit dem Begriff Oberflache daher stets 
Vorderseite und/oder Riickseite gemeint, ohne deshalb die Seitenkanten auszuschlie- 
Ben. Nach dem Stand der Technik sind Oberflachenbeschichtungen fur Holzwerkstoff- 
platten iiblich, die aus mehreren Schichten aufgebaut sind. Zumeist sind es Schichten 
aus unterslchiedlichen Werkstoffen. Dieser Schichtaufbau kann auch im Rahmen der 
20 vorliegenden Erfindung vorteilhaft eingesetzt werden. Die mindestens eine Schicht aus 
Kunststoff kann erfindungsgemafi Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 
schichtung der Holzwerkstof^latte sein. 

Die erfindungsgemaBe Schicht aus Kunststoff kann dabei als auBen liegende oder als 
25 nicht-auBen liegende Schicht in die Oberflachenbeschichtung der Holzwerlcstoffplatte 
integriert sein. Es hat sich herausgestellt, dass es zur Einstellung der raumakustischen 
Parameter nicht erforderlich ist, die Schicht aus Kunststoff mit geringer Shore Harte A 
auBen anzuordnen. Die vorteilhafte Wirkung dieser Erfindung wird auch erreicht, wenn 
die Schicht aus Kunststoff zum Beispiel zwischen Druckfarben- Auftrag und auBenlie- 
30 gender Lackschicht aufgetragen ist. 

Die erfindungsgemaBe Holzwerkstoffplatte kann weiter dadurch verbessert werden, 
dass mindestens zwei Schichten aus Kunststoff mit einer Shore Harte A unter 90, vor- 
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zugsweise mit einer Shore Harte A unter 50, Bestandteil der Oberflachenbeschichtung 
sind. Dabei konnen die mindestens zwei Schichten entweder auf der gleichen Seite der 
Holzwerkstoffplatte angeordnet sein oder auf verschiedenen Seiten, z. B. auf der Vor- 
derseite und auf der Riickseite der Holzwerkstoffplatte, also auf den Haupt-Oberflachen 
der Holzwerkstoffplatte. Sind zwei Schichten aus Kunststoff mit geringer Harte auf ein 
und derselben Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufgetragen, so konnen sie unmittel- 
bar aufeinander aufgetragen sein. Dies ist z. B. dann zweckmaBig, wenn diinne Schich- 
ten des Kunststoffs besser aufeutragen sind oder anderweitige Verarbeitungs\'orteile 
gegeben sind. Falls gewiinscht, konnen zwischen den mindestens zwei Schichten des 
Kunststoffs geringer Harte auch eine oder mehrere Schichten eines anderen Werkstoffs 
angeordnet sein. Dabei kann es sich z. B. um Farbschichten, Lackschichten, Schichten 
mit Pigmenten oder um eine Schichte eines Werlcstoffs mit anderer Shore Harte A han- 
deln. Ein solcher mehrschichtiger Aufbau der Oberflachenbeschichtung erweist sich 
insbesondere als vorteilhaffc, wenn die raumakustische Wirkung von Naturstoffen nach- 
geahmt werden soil. 

Im Rahmen der Erfindung erweist es sich insbesondere als vorteilhaft, wenn bei einer 
mehrschichtigen Oberflachenbeschichtung die mindestens eine Schicht des Kunststoffs 
an eine Schicht aus Kunstharz angrenzt. Zu den Kunstharz-Schichten zahlen vor allem 
Lackschichten, die eine wesentlich hartere Shore Harte A aufweisen als die erfmdungs- 
gemaBe Schicht aus Kunststoff. Solche Schichten aus Kunstharz konnen ober- oder 
unterhalb der Schicht aus Kunststoff angeordnet sein. Auch wenn die Schicht aus 
Kunststoff nicht-aulJen liegend angeordnet ist, bleibt deren raumakustische Wirkung 
weitestgehend erhalten und wird durch die Schicht aus Kunstharz nicht abgedeckt. 

Gleicherma/3en kann die Schicht aus Kunststoff geringer Harte an eine Schicht aus Far- 
be bzw. Pigmenten angrenzen. Auch hier ist die Schichtfolge der Oberflachenbeschich- 
tung zwischen der Oberflache der Holzwerkstoffplatte und der auBersten Schicht der 
Oberflachenbeschichtung frei wahlbar in Abstimmung mit den gewiinschten raumaku- 
stischen Eigenschaften. So kann z. B. ein ein- oder mehrschichtiger Farbauftrag auf der 
Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufgetragen sein, auf den eine Schicht aus Kunst- 
stoff geringer Harte aufgetragen ist. Die Schicht aus Kunststoff ist dann vorzugsweise 
transparent, um den Farbauftrag nicht zu verdecken. 
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Sollte die Schicht aus Kunststoff geringer Harte nicht auf dem jeweiligen Untergrund 
haften, auf dem sie aufgetragen werden soil, so kann der Untergrund zuvor mit einem 
Haftvermittler behandelt sein. Im Rahmen der vorstehend beschriebenen Ausfiih- 
rungsform kann so z. B. auf den Farbauftrag ein Haftvermittler aufgebracht sein, bevor 
die Schicht aus Kunststoff geringer Harte aufgetragen ward. 

Werden an die Oberflache auBerordentliche Anforderungen hinsichtlich z. B. des Ab- 
riebs gestellt, so konnen auch in die erfindungsgemafien Oberflachen iibliche Zusatz- 
stoffe wie Korund oder andere Partikel eingearbeitet werden. 

Die Schicht aus Kunststoff geringer Harte ist zugleich elastisch. Sie verfiigt also iiber 
Riickstellkrafte, die gewahrleisten, dass sich Verformungen, die durch einwirkende 
Krafte entstehen, nach Abbau dieser Krafte zumindest weitgehend wieder zuriickbilden. 
Dies ist insbesondere vorteilhaft, wenn Punktbelastungen auftreten, die bei harteren 
Oberflachenbeschichtungen zu Rissen oder Briichen in der Beschichtung fiihren. Uber- 
raschenderweise geht diese Elastizitat nicht verloren, wenn auf die Schicht aus Kunst- 
stoff geringer Harte eine hartere Oberflachenbeschichtung aufgebracht ist. Die Riickbil- 
dung elastischer Verformungen erfolgt nicht schlagartig sondern in Stunden oder Ta- 
gen, je nach Art des gewahlten Kunststoffs geringer Harte sowie der Art der Belastung. 
Die beschriebenen positiven Effekte sind messbar trotz der meist geringen Schichtdik- 
ken von ca. lOO ^m bis ca. 300 pm. 

Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren zur Herstellung von Holzwerkstoffplatten 
mit einer mindestens abschnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, bei der 
mindestens eine Schicht aus Kunststoff aufgetragen wird, deren Shore-Harte A bis zu 
90, vorzugsweise bis zu 80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50, beson- 
ders vorteilhaft 20 bis 60, bevorzugt 30 bis 40 betragt. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird die Schicht aus Kunststoff in 
einer Dicke zwischen 20 |im und 300 iim aufgetragen, vorzugsweise bis zu 40 |im, be- 
sonders bevorzugt bis zu 70 jam, vorteilhaft bis zu 100 ^im, besonders vorteilhaft bis zu 
150 ^im, insbesondere bis zu 250 |im. Trotz der verhaltnismaBig diinnen Schichtdicke 
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ergibt sich ein deutlicher raumakustischer Effekt, insbesondere eine verbesserte Schall- 
dammung. Je nach Auswahl des Kunststoffs geringer Harte und Anordnung der minde- 
stens einen Schicht aus Kunststoff geringer Harte kann in einfachen Versuchen die 
schalldammende Wirkung der erfindungsgemafi aufgetragenen Schicht nach den jewei- 
5 ligen Vorgaben optimiert werden. Alternativ kann in gleicher Weise die Schallwirkung 
von verschiedenen Naturstoffen nachgebildet werden. 

Als vorteilhaft hat sich zudem erwiesen, dass die erfindungsgemal3e Schicht aus Kunst- 
stoff elastisch ist, insbesondere nach Abbau einer mechanischen Belastung, die eine 

ID Verformung bewirkt, also z. B. nach einer StoB- oder Druckbelastung, wieder die ur- 

spriingliche Form einnimmt Eine derart zahelastisch ausgebildete Schicht ist schlagbe- 
standig, scheuerfest und kratzbestandig. Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ver- 
bleibt nach einer punkt- oder flachenformigen Belastung ein Resteindruck der zwischen 
0,5 und 4 %, vorzugsweise 0,5 bis 2 % des Eindrucks unter Belastung betragt, gemessen 

15 nach den Bedingungen der DIN-EN 433. 

Verfahrenstechnisch vorteilhaft ist es, wenn die Schicht aus Kunststoff geringer Harte 
durch Walzen aufgetragen wird. Walzen erlaubt das Aufbringen von Schichten inner- 
halb eines breiten Spektrums verschiedener Schichtdicken. Zudem gewahrleistet Wal- 
20 zen auch einen iiber die gesamte OberQache der Holzwerlcstoffplatte gleichmafiigen 
Schichtauftrag, 

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn die Schicht aus Kunststoff bei einer Temperatur von 
mehr als 80 vorzugsweise von mehr als 120 **C, besonders bevorzugt von iiber 160 °C 
25 aufgetragen wird. In diesem Temperaturbereich lassen sich geeignete Kunststoffe be- 
sonders gut verarbeiten, z. B. in diinnen Schichtdicken auftragen, schnell trocknen oder 
ausreagieren und mit hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten auftragen. 

Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel erlau- 
30 tert. 

Auf eine Hartfaserplatte wird zunachst eine handelsiibliche Grundierung zimi Glatten 
der Oberflache aufgetragen. Auf die Grundierung werden zwei Laclcschichten aufgetra- 
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gen, um ein farbiges Dekor zu erzeugen. Als Lacke werden Acryllacke eingesetzt. Jede 
der bisher aufgetragenen Schichten ist ausgehartet. Auf die zuletzt aufgetxagene Lack- 
schicht wird nun eine Schicht Kunststoff aufgetragen, die eine Shore-Harte A von 55 
aufweist. Nur als Beispiel fur die mdgliche Zusammensetzung einer solchen Schicht 
5 wird die nachfolgende Materialmischung genannt: 

Acrylatdispersionen: 48 Gewichts-Prozent (Gew*-%), Pigmente (Titiandioxid oder ande- 
re) 8 Gew.-%, Bariumsulfat 17 Gew.-96, Kaohn 2 Gew.-%, Dammpulver 15 Gew.-%, Ad- 
ditive (beispielsweise Verdicker, StabiUsatoren fur die Dispersionen etc.) 3 Gew.-% und 
10 Wasser 7 Gew.-%. Bei dem hier als Dammpulver bezeichneten Bestandteil der Mate- 
rialmischung handelt es sich um organische Partikel, die als Fiillstoff eingesetzt werden, 
und die in Abhangigkeit von der gewiinschten Shore-Harte A ausgewahlt werden, 

Diese Kunststoff-Schicht wird mit einer Schichtdicke von 50 \xm bei einer Temperatur 
15 von 150 ®C aufgetragen. Bei der genannten Auftragstemperatur hartet die Kunststoff- 
Schicht in kurzer Zeit aus, ohne dass besondere MaBnahmen fur die Trocknung instal- 
liert werden miissen. AbschlieBend werden zwei Schichten UV-hartbarer Lacke aufge- 
tragen und ausgehartet, 

20 Alternativ kann die Schicht aus einem thermoplastischen Material bestehen. Vorge- 

schlagen wird ein PU-Elastomer. Der Vorteil dieses Materials sind die aus der Material- 
struktur resultierenden 3-dimensionalen Riickstellkrafte. Ein solches Material kann 
eine Shore Harte A von 35 aufweisen. 

25 Die Verarbeitung erfolgt in der Weise, daiJ die Schicht aus PU-Elastomer bei einer Tem- 
peratur von 170°C mit einer Schichtdicke von 120 |im aufgetragen wird. AnschlieBend 
erfolgt darauf der weitere Lackaufbau bis zur fertigen Paneele. 
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Anspriiche 

1. Holzwerkstoffplatte, insbesondere Wand-, Decken- oder Fufibodenpaneel, mit 
einer mindestens abschnittsweise aufgetragenen Oberflachenbeschichtung, die minde- 

5 stens eine Schicht aus Kunststoff aufweist, deren Shore-Harte A bis zu go, vorzugsweise 
bis zu 8o, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50, besonders vorteilhaft von 
20 bis 60, bevorzugt von 30 bis 40 betragt. 

2. Holzwerlcstof^latte nach Anspruch 1 mit mindestens einer Schicht aus Kunststoff, 
10 wobei als Kunststoff ein thermoplastischer Kunststoff oder eine Mischung aus Kunst- 

stoffen, die mindestens einen thermoplastischen Kunststoff enthalten eingesetzt ist. 

3. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch i mit mindestens einer Schicht aus Kunststoff, 
aus einem Polyolefin, einem reaktiven Polyolefin (POR), einem Polyurethan (PU), ei- 

15 nem Ethylen-\anyl-acetat (EVA), Polyester oder einem Epoxid, einer Mischung der vor- 
genannten Kunststoffe oder einer Mischung von Kunststoffen, die mindestens einen der 
vorgenannten Kunststoffe enthalt. 

4. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1 mit mindestens einer Schicht aus einem 

20 Kunststoff oder einer Mischung von Kunststoffen, der transparent, gefiillt, insbesondere 
mineralisch oder organisch gefiillt und / oder gefarbt ist. 

5. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, mit mindestens einer Schicht aus Kunst- 
stoff, wobei die Dicke dieser Schicht zwischen 20 ^m und 300 |Lim betragt, vorzugsweise 

25 bis zu 40 fim, besonders bevorzugt bis zu 70 |im, vorteilhaft bis zu 100 |im, besonders 
vorteilhaft bis zu 150 ixm, insbesondere bis zu 250 ^im. 

6. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff Bestandteil einer mehrschichtigen Oberflachenbe- 

30 schichtung auf einer Oberflache der Holzwerkstoffplatte ist. 
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7. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff eine aufien liegende oder eine nicht-auBen liegende 
Schicht ist. 

5 8. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
zwei Schichten aus Kunststoff auf die Holzwerkstoffplatte aufgetragen sind. 

9. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
eine Schicht aus Kunststoff auf jeder Haupt-Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufge- 

10 tragenist. 

10. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
zwei Schichten aus Kunststoff auf mindestens einer Haupt-Oberflache der Holzwerk- 
stoffplatte aufgetragen sind. 

15 

11. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwdschen 
den mindestens zwei Schichten aus Kunststoff mindestens eine Schicht eines anderen 
Werlcstoffs, insbesondere eines Werlcstoffs mit anderer Shore Harte A, angeordnet ist. 

20 12. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff an eine Schicht an Kunstharz angrenzt, insbesondere 
an eine Lackschicht. 

13. Holzwerlcstof^latte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, das die minde- 
25 stens eine Schicht aus Kunststoff an eine Schicht aus Farbe angrenzt. 

14. Holzwerkstoffplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht 
aus Kunststoff auf eine Schicht eines Haftvermittlers aufgetragen ist oder dass auf die 
Schicht aus Kunststoff eine Schicht eines Haftvermittlers aufgetragen ist. 

30 

15. Holzwerkstofl^latte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht 
aus Kunststoff elastisch ist, insbesondere nach Abbau einer mechanischen Belastung, 
die eine Verformung bewirkt, wieder die urspriingliche Form annimmt. 
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16. Verfahren zum Herstellen einer Holzwerkstoffplatte mit einer Oberflachenbe- 
schichtung, insbesondere von Wand-, Decken- oder FuBbodenpaneelen, wobei minde- 
stens eine Schicht aus Kunststoff mit einer Shore Harte A bis zu 90, vorzugsweise bis zu 

5 80, besonders bevorzugt bis zu 65, vorteilhaft bis zu 50, besonders vorteilhaft von 20 bis 
60, bevorzugt von 30 bis 40 auf die Oberflache der Holzwerkstoffplatte aufgetragen 
wird, 

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 

10 Kunststoff in einer Dicke zwischen 25 jim und 300 aufgetragen wrd, vorzugsweise 
bis zu 40 |im, besonders bevorzugt bis zu 70 |ini, vorteilhaft bis zu 100 |im, besonders 
vorteilhaft bis zu 150 [im, insbesondere bis zu 250 jim. 

18. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 
15 Kunststoff mittels Walzen aufgetragen wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus 
Kunststoff bei einer Temperatur von mehr als 80 ""C, vorzugsweise iiber 120 beson- 
ders bevorzugt iiber 160 ^^C aufgetragen wird. 

20 
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See annex PCT/ISA/210 



3. I I ClaimsNos.: 
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Box n Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of fibrst sheet) 



This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 
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searchable claims. 
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of any additional fee. 

3 . I I As only some of the required additional search fees were timeify paid by the applicant, this international search report 
' — ' covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos. : 



4. I I No required additional search fees were timely paid by the appHcant Consequently, this international search report is 
' — ' restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.: 
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Continualion of Box n.2 
Claims 1-19 

(1) The current claiins 2 to 15 and 17 to 19 concern a disproportionately 
large number of possible products and methods, of which only a small 
portion are supported by the description (PCX Article 6) and/or can be 
regarded as having been disclosed in the application (PCT Article 5). In the 
present case the claims lack the proper support and the application lacks the 
requisite disclosure to such an extent that it appears impossible to carry out a 
meaningful search covering the entire range of protection sought. 

(2) The current claims 1 and 16 concern a product and a method, each 
characterized by a desirable property or characteristic, namely: 

a layer of plastics with a Shore A hardness of up to 90, preferably of 
up to 80, particularly preferably up to 65, advantageously up to 50, 
particularly advantageously between 20 and 60, and preferably 
between 30 and 40. 

Therefore the claims encompass all products and methods which have this 
property or characteristic, but the application provides support by the 
description (PCT Article 5) for only a limited number of these products, etc. 
In the present case the claims lack the proper support and the appUcation 
lacks the requisite disclosure to such an extent that it appears impossible to 
carry out a meaningful search covering the entire range of protection sought. 
Moreover, the claims also lack the requisite clarity (PCT Article 6), since 
they attempt to define the product and method by the desired result in each 
case. This lack of clarity is also such that it is impossible to carry out a 
meaningful search covering the entire range of protection sought. 

(3) Therefore the search was directed to the parts of the clahns which ^pear 
to be clear, supported or disclosed in the above sense, that is the parts 
concerning: 

(A) a method of producing a panel made fi*om a derived timber 
product with a surface coating, the method comprising the following 
steps: 
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(a) jQrst, at least one coating layer having a harder Shore A hardness 
than the layer of "soft? ' plastics is applied; 

(b) second, at least one layer of "soft" plastics having a Shore A 
hardness of up to 90 (preferably up to 80, particularly preferably up to 
65, advantageously up to 50, particularly advantageously between 20 
and 60, preferably between 30 and 40) is applied by rolling at a 
temperature of more than 80°C (preferably more than 120^C, 
particularly preferably more than 160°C); 

(c) third, at least one coating layer having a harder Shore A hardness 
than the layer of "soft" plastics is applied; 

the layer of "soft" plastics consisting of a polyolefin, a reactive 
polyolefin (POR), a polyurethane (PU), an ethylene-vinyl-acetate 
(EVA), polyester or an epoxy resm, a mixture of the aforementioned 
plastics or a mixture of plastics containing at least one of the 
aforementioned plastics. 

(B) A panel made from a derived timber product which can be 
produced by the above method. 

The applicant is advised that claims relating to inventions in respect of 
which no intemational search report has been established normally need not 
be the subject of an intemational preliminary examination (PCX Rule 
66.1(e)). In its capacity as Intemational Preliminary Examining Authority 
the BPO generally will not carry out a preliminary examination for subjects 
that have not been searched. This also applies to cases where the claims 
were amended after receipt of the intemational search report (PCX Article 
19) or where the applicant submits new claims in the course of the procedure 
under PCX Chapter II. After entry into the regional phase before the EPO, 
however, an additional search can be carried out in the course of the 
examination (cf EPO Guidelines, Part C, VI, 8.5) if the deficiencies that led 
to the declaration imder PCX Article 17(2) have been remedied. 
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Wonero Verottentlichtjngen sind der Fortsetzung von Fetd C zu 
cntnohmen 



Slehe Anhang Patentfamllie 



" Desondere Kaiegonen von angegebenen VerSffentllchungen : 

*A' Verottenltichung. die den allgemeinen Stand derTechnikdeflnlert, 
aber ntchi als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

*E* alieFBs Dokument. das ledoch erst am Oder nach dem Intemattonalen 
Anmeldedatum verdttentlicht worden 1st 

•L" Verbtfentlichung. die geeignet Isl. einen Priorltatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das VerdffentDchungsdatum elner 
anderen bn Recherchenbericht genannten Ver5ffentlichung belegt werden 
soti Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben st (wle 
ausgefOhrl) 

*Cy Ver5ffentlichung. die sich auf eine nnOndliche Offenbarung, 

etne Benutzung. etne AussteDung Oder andere Mal3nahnfien bezleht 

'P* Verdffentlichung. die vor dem {ntemationalen Anmeldedatum. aber nach 
dem beanspruchten Prtoritatsdaturo verOffemiteht worden 1st 



•T Spatere VerSffentlichung, die nach dem Intemallonaien Annneldedatum 
Oder dem Prforttdtsdatum verOrtenlUcht worden 1st und mlt der 
Anmoldung nicht koindiort. sondem nur zum Versiandnls des der 
Efflndung zugrundeliegenden Prinzlps Oder der Ihr zugrundeDegenden 
Theorle angegeben ist 

■X' VertJffentnchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann aOeln aufarund deser VerSffenllichung nicht als neu Oder auf 
effinderischerfaiigkeft beruhend betrachtel werden 

■V Veroffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erflnderisclier T&tlgkelt beruhend betrachtet 
werden. wenn die VerdffentBchung mil eineroder mehreren anderen 
VeidffentHchungen dieser Kateoorle in Veiblndung gebracht wird und 
diese Verbindung fQr einen Fachmann naheltegend ist 
VerdffentUchung. die MitgBed derselben PatentfamOie ist 
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Feld II Bemerkungen zu den AnspiQchen, die sich als nlcht recherchierbar eiwlesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1] 



Gemm Artlkel 17(2)a) wurde aus folgenden GfOnden fOr bestlmmts AnsprOche keln RecherchGnberichterstBlIt: 
1. I AnsprOche Nr. 

— ' well sie sIch auf GegenstSnde beziehen, zu deren Recherche die BehOrde nicht verpfnchtet 1st, namBch 



2. Pn AnsprOche Nr. 1-19 

— ' weO 6le sich auf Telle der Intemationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschrtebenen Anfordeningen so wenlg entsprechen, 
daB eine slnnvolle Internationale Recherche nlcht durchgefQhrt werden kann, nSLmllch 

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210 



3. AnsprOche Nr. 

— well es sich dabd urn abhangige AnsprOche handelt, die nlchl entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) s^efaBt sJnd. 



Fold 111 Bemerkungen be! mangelnder EInheittichkelt der Erflndung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die internationale RecherchenbehOrde hat testgestellt. daB diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthSlt 



1 . I I Da der Anmelder alls erforderllchen zusStzllchen RecherchengebOhren rschtzeKlg entrlchtet hat, eretreckt etch dieser 
I — I Internationale Recherchenberlcht auf alle recherchlerbaren AnsprOche. 



□ Da fOr alle recherchlerbaren AnsprOche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefOhrt werden konnte, der eIne 
zusdtzliche RecherchengebOhr gerechtfertlgt hdtte, hat die Beh&rde nteht zur Z^lung einer sotohen GebOhr aufgefbrdert 



3. I I Da der Anmelder nur elnlge der erforderllchen zusStzllchen RecherchengebOhren rechtzeltig entrichtet hat, erstreckt steh dieser 
1 — ' Internationale Recherchenberlcht nur auf die AnsprOche, f Or die GebOhren entrlchtet worden sind, nfimllch auf die 
AnsprOche Nr. 



4. Der Anmelder hat die erforderllchen zusStzlichen RecherchengebOhren nicht rechtzeltig entrlchtet. Der Internationale Recher- 
— chenbertcht beschrankt sich daher auf die in den AnsprOchen zuerst erwShnts Erflndung; diese Ist In folgenden AnsprOchen er-- 
faBt: 



Bemerkungen hinslohtlich eines WIderspruchs Die zusfltzllchen GebOhren wurden vom Anmelder unter WWerspmch gezahIL 

I I Die Z^lung zusfltzlicher RecherchengebOhren erfdlgte ohne Widerspruch. 
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Fortsetzung von Feld II. 2 
AnsprQche Nr. : 1-19 



(1) Die geltenden Patentanspruche 2-15 und 17-19 beziehen sich auf eine 
unverhaltn1sm56lg groBe Zahl mogHcher Produkte und Verfahren, von 
denen sich nur e1n Kleiner Antell im Sinne von Artikels 6 PCT auf die 
Beschreibung stQtzen und/oder als im Sinne von Artikels 5 PCT in der 
Patentanmeldung offenbart gel ten kann. Im vorliegenden Fall fehlt den 
PatentansprQchen die entsprechende StQtze und fehlt der 
Patentanmeldung die nStlge Offenbarung in einem solchen Masse, 

daB eine si nn voile Recherche uber den gesamten erstrebten 
Schutzbereich unmoglich erscheint. 

(2) Die geltenden Patentanspruche 1 und 16 beziehen sich auf ein Produkt 

und ein Verfahren, jeweils charakterisiert durch eine erstrebenswerte 
Elgenheit Oder Elgenschaft, namlich: 

eine Schicht aus Kunststoff, deren Shore-Harte A bis zu 90, 
vorzugswelse bis zu 80, besonders bevorzugt bis zu 65, 
vorteilhaft bis zu 50, besonders vortellhaft von 20 bis 60, 
bevorzugt von 30 bis 40 betragt. 

Die Patentanspruche umfassen daher alle Produkte und alle Verfahren, die 

diese Eigenheit oder Eigenschaft aufweisen, wohingegen die 
Patentanmeldung StQtze durch die Beschreibung im Sinne von Artikels 5 
PCT nur fOr eine begrenzte Zahl solcher Produkte etc. liefert. Im 
vorliegenden Fall fehlen den PatentansprQchen die entsprechende StUtze 
bzw. der Patentanmeldung die notige Offenbarung in einem solchen Masse, 
daB eine sinnvolle Recherche Qber den gesamten erstrebten Schutzbereich 

unmoglich erscheint. Desungeachtet fehlt den PatentansprQchen auch die 
in Artikels 6 PCT geforderte Klarheit, nachdem in ihnen versucht wird, 
das 

Produkt und das Verfahren uber das Jewells erstrebte Ergebnis zu 
definieren. Auch dieser Mangel an Klarheit ist dergestalt, daB er eine 
sinnvolle Recherche uber den gesamten erstrebten Schutzbereich unmBglich 

macht . 

(3) Daher wurde die Recherche auf die Teile der Patent an sprQche 
gerichtet, welche im o.a. Sinne als klar, gestutzt oder offenbart 
erscheinen, namlich die Teile betreffend: 

(A) Ein Verfahren zum Herstellen einer Holzwerkstoffplatte mit einer 

Oberflachenbeschlchtung, das die folgende Schrltten enthalt: 
(a) erst, mindestens eine Lackschicht auftragen, die eine 

hSrtere 

Shore Harte A aufweist, als die Schicht aus "weicher" 
Kunststoff, 
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(b) zweltens, mindestens e1ne Schlcht aus "welche" Kunststoff 
auftragen, mit e1ner Shore-Harte A bis zu 90 (vorzugsweise 
b1s zu 80, besonders bevorzugt b1s zu 65, vortellhaft b1s zu 

50, besonders vortellhaft von 20 b1s 60, bevorzugt von 30 
bis 40) mlttels Walzen bei e1ner Temperatur von mehr als 
80°C (vorzugsweise uber 120°C, besonders bevorzugt 
uber 160'*C), 

(c) drittens, mindestens eine Lackschlcht auftragen, die eine 
hartere Shore Harte A aufwelst, als die Schlcht aus 
"weichera" Kunststoff. 

wobei die Schlcht aus "welche" Kunststoff aus einem Polyolefin, 
e1nem reaktiven Polyolefin (PGR), einem Polyurethan (PU), einem 
Ethyl en-vinyl-acetat (EVA), Polyester oder einem Epoxld, einer 
Mischung der vorgenannte Kunststoff e Oder einer Mischung von 
Kunststoffen, die mindestens einen der vorgenannten Kunststoffe 
besteht . 

(B) Ein Holzwerkstoffplatte mit einer OberflSchenbeschlchtung, das 
durch dem vorstehende Verfahren herstellbar 1st. 



Der Anmelder wird darauf hingewlesen, dass PatentansprQche auf 
Erfindungen, fur die kein Internatlonaler Recherchenberlcht erstellt 
wurde, normal erwelse nicht Gegenstand einer International en vorlauflgen 
Prufung sein konnen (Regel 66.1(e) PCT).In seiner Eigenschaft als mit, 
der International en vorlauflgen PrQfung beauftragte Behorde wird das EPA 
also In der Regel keine vorlauflge Prufung fur Gegenstande durchfQhren, 
zu denen keine Recherche vorllegt.Dies gilt auch fQr den Fall, dass die 
PatentansprQche nach Erhalt des International en Recherchenberlchtes 
geandert wurden (Art. 19 PCT), oder fQr den Fall, dass der Anmelder 1m 
Zuge des Verfahrens gemass Kapltel II PCT neue PatentanprQche 
vorlegt.Nach Eintritt In die regional e Phase vor dem EPA kann jedoch Im 
Zuge der Prufung e1ne weitere Recherche durchgefuhrt werden (Vgl . 
EPA-R1chtl1n1en C-VI, 8.5), sollten die Mangel behoben sein, die zu der 
Erklarung gemass Art. 17 (2) PCT gefOhrt haben. 
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